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CROMAX®

VATTENBUREN BASLACK

Beskrivning

1-komponent, polyuretanbaserad, vattenburen baslack for anvéndning i 2-skiktssystem for solida, metallic- och
pearlkulérer for lackering av bilar, lastbilar och bussar.
Sammansattning baserad pa polyuretan copolymer.

Produkter

14xxW Cromax® Mixing Color (solida)
15xxW Cromax® Mixing Color (pearl och metallic)
17xxW Cromax® Mixing Color (special)
1640WB Lagviskositetsbinder

1645WB Lé&g Luftfuktighet Lagviskositetsbinder
1650WB Hogviskositetshinder

1655WB Lé&g Luftfuktighet Hogviskositetsbinder
1601WB Cromax® Blender

WB400 HT/LH Reducer

Egenskaper

- Ar latt att spruta med exakt kulérmatchning.

- Hog tackformaga ger besparingar i spruttid och materialforbrukning.
- Kan anvandas for flack-, del- och hellackering.

- Cromax® &r klar for sprutning direkt efter blandning fr&n mixmaskin.
- VOC godkénd, anpassad till direktiv 2004/42/EG.

Underlag

- Alla originallacker, DuPont Refinish 2K primer surfacers eller DuPont Refinish 2K surfacers.
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DuPont Refinish
kuldrsystem

Se receptet.

Végledning for Luftfuktig | Bindemedel
forhallande med Lag het
Luftfuktighet <15% Ersatt 1640WB / 1650WB med 1645WB / 1655WB
Temperatur | 15-20% 25% 1640WB / 1650WB + 75% 1645WB / 1655WB
>30°C 20-35% 50% 1640WB /1650WB + 50% 1645WB / 1655WB
35-45% 75% 1640WB / 1650WB + 25% 1645WB / 1655WB
>45% Anvand 1640WB / 1650WB
Luftfuktig | Bindemedel
het
Temperatur | <15% Ersatt 1640WB / 1650WB med 1645WB / 1655WB
<30°C 15-20% 50% 1640WB / 1650WB + 50% 1645WB / 1655WB
>20% Anvénd 1640WB / 1650WB (med WB400 vid behov)
_ | Blandningsforhallande Sprutfardig.
o
VOC 100-420 g/l
a><ex  Pot life vid 20°C Ej tillampligt.
Brukbarhetstid
(? Sprutviskositet vid 20°C Ej tillampligt.
31* Sprututrustning Fargmunstycke | Avstand Tryck
Konventionella pistoler
Overkopp 1,2-1,4 mm 15-20 cm 3-4 bar
Sugkopp 1,4-1,6 mm 15-20 cm 3-4 bar
Tryckmatning 1,0-1,2 mm 15-20 cm 3-4 bar
Compliant guns
HVLP/HTE
Overkopp 1,2-1,4 mm 10-15cm Enligt
Sugkopp 1,4-1,6 mm 10-15¢cm tillverkarens
Tryckmatning 0,8-1,1 mm 10-15 cm specifikationer

==

Antal skikt

2 + dimsprutning for metallic och pearl.

il

Avluftningstid

Ingen avluftning mellan skikten.
Avlufta till matthet fore sprutning av klarlack.

Torr filmtjocklek Solida 20-25
Pearl 15-20
Metallic 10-15

Dessa uppgifter avser endast har omnamnda material och géller inte vid anvandning i kombination med andra produkter eller
forfaringssatt. Uppgifterna ar utgivna i radgivande syfte och ar inte att betrakta som en garanti och géller utan rattslig
forbindelse.

Detta Tekniska Datablad ersétter alla tidigare utgivna.
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CROMAX®

VATTENBUREN BASLACK

REKOMMENDERAD ANVANDNING

Forbehandling

Tvétta ytan med vatten och tvattmedel. Skélj och torka.

Avfetta med ett riktigt DuPont Refinish forberedande rengéringsmedel. Torka torrt med ren trasa.
Férbehandla allt efter typ av skada.

Slipa ytan:

a. maskinslipa med P400 - P500;

b. vatslipa med P1000 - P1200.

Avlagsna alla spar av slipstoff, blasning med oljefri tryckluft.

Avfetta med ett riktigt DuPont Refinish slutrengéringsmedel/avfettningsmedel. Torka torrt med ren trasa.
Torka med klibbduk.

rPwnE

Noo

Sprutning av baslack

Vid god tackning: Spruta 2 skikt, foljt av ett dimskikt for metallic och pearl. Spruta alla skikt vatt-i-vatt, 6ka
avstandet fran sprutan till objektet allteftersom du sprutar flera skikt. Spruta till en jamn
lackfilm genom tat dverlappning (60 % eller mer).

Vid dalig tackning:  Spruta 1 skikt, avlufta till matt och fortsatt darefter med appliceringsmetod vid god
tackende kuldrer.

Sprutning av klarlack

Anvénd endast DuPont Refinish klarlacker 679S*, 3050S*, 3200S*, 3550S, 3750S, 3760S, 3800S, CC6400 eller
CC6600. Néar baslacken ar fullstdndigt matt, applicera en klarlack. Maximal tid till sprutning av klarlack &r 3 dygn.
* Produkten &r inte anpassad till direktiv 2004/42/EG.

Rengdring av sprututrustning

Anvand avjoniserat vatten i en separat pistoltvatt.

Hantering av avfall

- Det fororenade vattnet kan antingen behandlas som kemiskt avfall eller behandlas med 16.30 som separerar
fasta partiklar fréan flytande komponenter och minskar det kemiska avfallet med 60 % eller mer.

- Tillvagagéngssatt
Tillsatt 1 % av 16.30 till det férorenade vattnet och blanda noga (med maskinmixer) i 3-5 min. tills du ser att
separering sker. Filtrera sen ut det fasta avfallet. Det separerade fasta avfallet och vattnet maste behandlas
enligt lokala foreskrifter.
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CROMAX®

VATTENBUREN BASLACK

REKOMMENDERAD ANVANDNING (forts.)

Observera

- Anvandning av Cromax® paverkas av yttre omstandigheter (relativ luftfuktighet, luftomséttning, temperatur, ...).

- Cromax® Mixing Color blandningskulérer méste omréras noggrant fére uppvagning och Cromax® kulérer
maste omroras omedelbart efter uppvagning.

- Sprutpistolen maste vara av rostfritt stal.

- Anvéand burkar och matstickor av plast vid blandning av Cromax®.

- Materialet skall lagras vid en temperatur mellan 15°C och 35°C.

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fore anvandning.

Tekniska data

Teoretisk strackformaga: 10-15 m#/I vid rekommenderad skikttjocklek - sprutfardig

Direktiv 2004/42/EG: 2004/42/11B(d)(420)420: Europeisk VOC-gransvérde for denna produkt
(produktkategori: 11B(d)) i klar-att-anvénda-form &r max. 420 g/l VOC.
VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max. 420 g/l

Produkter Forpackningar Lagringsbestandighet vid 20°C ~ Densitet

0 @an) (kg/l)
14xxW Cromax® Mixing Color (solida) 05-1 4 -
15xxW Cromax® Mixing Color (metallic) 1 2 -
15xxW Cromax® Mixing Color (pearl) 0,5 3 -
17xxW Cromax® Mixing Color (special) 0,5 2 -
1640WB 3,5 2 1,001
1645WB 3,5 2 1,004
1650WB 3,5 2 1,002
1655WB 3,5 2 1,004
1601WB 1 2 1,002
WB400 1 2 1,003
Sékerhet

Las sakerhetsdatablad fore anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Detta Tekniska Datablad ersétter alla tidigare utgivna. Th iracl ) .
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CROMAX®

VATTENBUREN BASLACK

MALNINGSSYSTEM

Flackbéttring

Tvatta ytan med vatten och tvattmedel. Skolj och torka.

Avfetta med ett riktigt DuPont Refinish férberedande rengéringsmedel. Torka torrt med ren trasa.
Forbehandla med rekommenderad grundfarger.

Slipa behandlade flackar enligt rekommendation, avsluta med P500 maskinslip eller P1000 vatslipning.
Behandla hela sprutskarven med ett putsmedel med ingen silikon eller vétslipa med P1200.

Skolj med vatten och torka torrt.

Avfetta med ett riktigt DuPont Refinish slutrengdringsmedel/avfettningsmedel. Torka torrt med ren trasa.
Torka med Kklibbduk.

Foljande flackbattringsmetoder kan anvéndas:

- med anvandning av skarvsealer;

- med anvandning av "3 stegs metoden".

CoNoO WM R

Observera for flackbattring

For flackbattring med en kulér innehaller mer &n 400 g av aluminiumton i liter:
- tillsitt 20 % av 1601WB pa fardig att anvanda receptet;
- eller tillsitt extra 20 % av 1640WB pa total mangde av binder i receptet (se pop-up i ColorQuick®).

MED anvéndning av skarvsealer

(1) Spruta 1601WB pé utsprutningsytan.
2) Spruta 2 skikt baslack*, Iat 2:a skiktet ga utanfor
@ ©) (1)\

det foregdende in i det vata “sealerskiktet”.
(3) Sprutaklarlack pé hela ytan nér sista skiktet baslack )
&r helt matt. D 3)

* Eventuellt foljt av ett dimskikt.

MED anvéndning av “3 stegs metoden”

(1) Spruta 1601WB i utsprutningsytan.

(2) Spruta 2 skikt baslack*, 1t 2:a skiktet ga utanfor
det foregaende, och Iat utsprutningen na in i
skarvsealern 1601WB.

\ \
@ \ \._ O
(3) Blanda fargen och 1601WB i lika delar (1/1) och
spruta 2 skikt* som forenar utsprutningen av ‘
kuldren och sealern 1601WB.
(4) Spruta Kklarlack pé hela ytan nér sista skiktet baslack >
r__/ \_(49_!

ar helt matt.

* Eventuellt foljt av ett dimskikt.
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