< . DuPont Refinish Technical Data Sheet

More than just paint ...

Galler fran 5 oktober 2011

IMRON® ELITE HDC

TOPPLACK FOR TUNGA FORDON

Beskrivning

High solids 2-komponent topplacksystem av Imron® Fleet Line for solida kulérer ar speciellt
utvecklad for att ge ett kraftfullt utseende vid lackering av chassis, lastbilar, jordbruksfordon
och konstruktioner.

Sammanséttning baserad pa en unik, patenterad “star” polymerteknologi.

Produkter

PT PowerTint® Blandningskulérer
EL560 HDC Binder

ET645 Aktivator High Solids Snabb
ET650 Aktivator High Solids

ET655 Aktivator High Solids Langsam
ET745 Thinner Snabb

ET750 Thinner

ET751 Special Application Thinner Standard
ET755 Thinner Langsam

ET740 Accelerator

Egenskaper

- Ger en vatliknande djupglans, mycket god tackformaga, lag materialforbrukning.

- Ger en hogblank finish och torkar mycket snabbt.

- Erbjuder stort appliceringsfonster som &r resistent mot rinningar genom speciellt rheology
kontrollmedel.

- Appliceras enkelt i 1 eller 1,5 skikt pa olika ytor som t. ex. chassis, lastbilar,
jordbruksfordon och konstruktioner.

- Kan anvéndas for flack-, del- och hellackering.

- VOC godkénd, anpassad till direktiv 2004/42/EG.

Underlag

- Alla originallacker, Imron® Fleet Line primer surfacers eller Imron® Fleet Line surfacers.
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FORBEHANDLING
DuPont Refinish Se receptet.
@ kuldrsystem
Blandnings- Snabb Standard Langsam Hogtryck/Airmix/
D. forhallande (1) Elektrostatisk
Imron® Elite HDC 3 3 3 3
%i ET645 1 - - -
ET650 - 1 - -
ET655 - - 1 1
ET745 0,4-0,7 - - -
ET750 - 0,4-0,7 - -
ET751 - - - till 28-32 s DIN 4
ET755 - - 0,4-0,7 -
VOC 420 g/l
% Pot life vid 20°C | ET645 3tim - - -
Brukbarhetstid ET650 - 3 tim 30 min. - -
@ ET655 - - 4tim 1tim
© Sprutviskositet DIN 4 19-25s
s | vid20°C FORD 4 20-26s
AFNOR 4 23-29s
Sprututrustning Férgmunstycke Avstand Tryck
>1 Konventionella
pistoler
Overkopp 1,4-1,6 mm 15-20 cm 3-4 bar
Sugkopp 1,6-1,8 mm 15-20 cm 3-4 bar
Tryckmatning 1,0-1,2 mm 15-20 cm 3-4 bar
HVLP/HTE
Overkopp 1,3-1,6 mm 10-15cm Enligt
Sugkopp 1,5-1,8 mm 10-15cm tillverkarens
Tryckmatning 1,0-1,2 mm 10-15cm specifikationer
Fargmunstycke Pumptryck Lufttryck
Hogtrycks
pistoler
Hégtryck 0,23-0,28 mm + 200 bar -
Airmix 0,23 mm + 100 bar 4 bar
Elektrostatisk 0,23-0,28 mm + 100 bar 3,5 bar
E Antal skikt Kulérer med god tackning: 1-1,5
ﬁ Kuldrer med délig tackning: 2
Avluftningstid Kuldrer med god tackning: 0-5 min. mellan skikten vid sprutning 1,5 skikten.
RTRT 2 Kuldrer med délig tackning: minimum 15 min. mellan skikten vid sprutning 2 skikten.
15 min. fore ugnstork.
Torr filmtjocklek | 50-70 p
Torktid ET645 ET650 ET655
20°C 30 min. x 60°C 20°C 30 min. x 60°C 20°C 40 min. x 60°C
Dammtorr 40 min. genast 40 min. genast 1tim genast
Hanterbar 5tim genast 5 tim 30 min. genast 6 tim 15 min. genast
Tejpbar 5tim efter avkylning 6 tim efter avkylning 6 tim 30 min. efter avkylning
IR tork* Avluftningstid 10 min. * Vagledning for kort-/mellanvag
Avstand 80 cm IR-utrustning.
Halv effekt 5 min.
Full effekt 10-15 min.
Dessa uppgifter avser endast hdr omndmnda material och géller inte vid anvéndning i kombination med andra produkter eller forfaringssatt. Uppgifterna ar utgivna
i rddgivande syfte och &r inte att betrakta som en garanti och galler utan réttslig forbindelse.

(1) Du kan mixa de olika aktivatorerna och fértunningarna for att uppna basta mojliga resultat for det arbete som ska lackeras och lokalens temperatur.
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=~ @, DuPont

FORBEHANDLING - ACCELERERAT - ET740

ACCELERERAT SYSTEM FOR MULTI-TONING OCH SMA YTOR - Imron® Elite HDC

@ DuPont Refinish Se receptet.
- kuldrsystem
Blandnings- Accelererat
D‘ forhallande Imron® Elite HDC 3
ET645/ET650 1
é ET740 0,4-0,7
VOC 420 g/l
Qﬁg Pot life vid 20°C ET645 30 min.
Brukbarhetstid ET650 45 min.
)| Sprutviskositet DIN 4 19-25s
S| vid 20°C FORD 4 20-26 s
AFNOR 4 23-29 s
Sprututrustning Féargmunstycke Avstand Tryck
> Konventionella
pistoler
Overkopp 1,4-1,6 mm 15-20 cm 3-4 bar
Sugkopp 1,6-1,8 mm 15-20 cm 3-4 bar
Tryckmatning 1,0-1,2 mm 15-20 cm 3-4 bar
HVLP/HTE
Overkopp 1,3-1,6 mm 10-15 cm Enligt
Sugkopp 1,5-1,8 mm 10-15cm tillverkarens
Tryckmatning 1,0-1,2 mm 10-15cm specifikationer
E Antal skikt 1-15
ﬁ
2 2 2 Avluftningstid 0-5 min. mellan skikten vid sprutning 1,5 skikten.
T T.“ 10 min. fére ugnstork.
Torr filmtjocklek 30-45
Torktid ET645/ET650
* 20°C 15 min. x 60°C
— Dammtorr 25 min. genast
Hanterbar 45 min. genast
Tejpbar 1tim efter avkylning
Avluftningstid 10 min. * Vagledning for kort-/mellanvag
Avstéand 80 cm IR-utrustning.
Halv effekt 5 min.
Full effekt 10-15 min.

Dessa uppgifter avser endast hdr omndmnda material och géller inte vid anv&ndning i kombination med andra produkter eller
forfaringssatt. Uppgifterna 4r utgivna i radgivande syfte och ar inte att betrakta som en garanti och géller utan rittslig forbindelse.

- Lé&tt slipning krévs:

Observera for accelererat system

- Anvand ej pé stora ytor (t.ex. hela bussar, lastbilar, etc.).
- For optimalt resultat, lacka igen inom en arbetsdag.

- dagen efter nir ett topplack skikt, pdskyndat med ET740, och torkningen forcerats;
- ndr ett topplack skikt, paskyndat med ET740, och torkningen forcerats mer &n en géang.
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REKOMMENDERAD ANVANDNING

Forbehandling

1. Tvatta ytan med vatten och tvattmedel. Skolj och torka.
2. Avfetta med ett riktigt DuPont Refinish férberedande rengéringsmedel. Torka torrt med ren trasa.
3. Forbehandla allt efter typ av skada.
4,  Slipa ytan:
a.  maskinslipa med P360 - P500;
b.  vatslipa med P800 - P1000.
5. Avlagsna alla spar av slipstoff, blasning med oljefri tryckluft.
6.  Avfetta med ett riktigt DuPont Refinish slutrengéringsmedel/avfettningsmedel. Torka torrt med

ren trasa.
7. Torka med klibbduk.

Sprutning av topplack

Spruta 1 flodigt skikt eller spruta 1 tunt skikt, omedelbart foljt av ett flodigt skikt med 0-5 min.
avluftning mellan skikten. Vid daligt tackande kulcrer, spruta 2 flodiga skikt med minimum
15 min. avluftning mellan skikten.

Sprutning av topplack accelererade med ET740

Spruta ett flodigt skikt eller spruta 1 tunt skikt, omedelbart f6ljt av ett flédigt skikt med 0-5 min.
avluftning mellan skikten.

Kemikalieresistens

Fullt genomhérdad ar Imron® Elite HDC vid kort exponering resistent mot nedan namnda kemikalier:

kaustiksoda 20 % batterisyra
svavelsyra 25 % toluen

saltsyra 20 % xylen

fosforsyra 20 % glykol

ammoniak 10 % bromsolja, bensin

Rengoring av sprututrustning

Anvand ett riktigt DuPont Refinish 16sningsmedelsburet rengéringsmedel for sprutpistoler.
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REKOMMENDERAD ANVANDNING (forts.)

Overmalningsbar

Né&r som helst efter tejpbarhet. Efter 24 tim, kravs en lattare slipning.

Observera

- PowerTint® blandningskulérer méste omréras noggrant fére uppvagning och Imron® Elite HDC kulérer
maste omroras omedelbart efter uppvagning.

- Burken med aktivator maste forslutas noggrant omedelbart efter anvandning, da produkten reagerar med
fukt i luft och vatten vilket negativt paverkar hardningsegenskaperna.

- For strukturerade och/eller matta kul6rer, se sarskilt tekniskt datablad.

- For flexibla system, se sarskilt tekniskt datablad.

- Information for matsticka, se sérskilt tekniskt datablad.

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fore anvandning.

Tekniska data

Teoretisk strackformaga:  7-9 m?/l vid rekommenderad skikttjocklek - sprutfardig

Direktiv 2004/42/EG: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B(d)) i klar-att-
anvanda-form ar max. 420 g/l VOC. VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-
form &r max. 420 g/l.

Produkter Forpackningar Lagringsbestandighet vid 20°C Densitet
U @an) (kg/l)
PT1xx PowerTint®
Blandningskul&rer 1-35 3 -
EL560 35 3 1,016
ET645 1-5 3 1,062
ET650 5 3 1,076
ET655 5 3 1,081
ET745 5 5 0,823
ET750 5 5 0,905
ET751 5 5 0,840
ET755 5 5 0,918
ET740 1 2 0,882
Sékerhet

Las sakerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.
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MALNINGSSYSTEM

Flackbattring

1. Tvatta ytan med vatten och tvattmedel. Skolj och torka.
Avfetta med ett riktigt DuPont Refinish forberedande rengdéringsmedel. Torka torrt med ren
trasa.
Forbehandla med rekommenderad grundfarger.
Slipa behandlade flackar enligt rekommendation.
Behandla hela sprutskarven med ett putsmedel med ingen silikon eller vétslipa med P1200.
Skoélj med vatten och torka.
Avfetta med ett riktigt DuPont Refinish slutrengdringsmedel/avfettningsmedel. Torka torrt med
ren trasa.
Torka med klibbduk.
9.  Foljande flackbattringsmetod kan anvéndas:
- AK350 Fade-out Thinner metoden.

Noogkrw D

©

AKS350 Fade-out Thinner metoden

(1) Spruta 1:a skikt Imron® Elite HDC.
Avlufta: 0-5 min.

(2) Sprutaett 2:a skikt Imron® Elite HDC
utanfor det foregaende.

@A) Jamna ut sprutskarven med AK350 inom
maximum 5 min.

4 Valfritt: ga utanfor sprutskarven med
) AK350 inom maximum 5 min.

Om nodvandigt polera upp ytan med ett polermedel eller en polish som inte innehaller silikon till fin
glans nér reparationen &r fullstandigt genomhérdad.

Copyright © 2011 DuPont. All rights reserved. The DuPont Oval Logo, DuPont™, The miracles of
science™ and all products denoted with ® or ™ are registered trademarks or trademarks of E. I. du
Pont de Nemours and Company or its affiliates.
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